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  SCHULUNGEN PRODUKTE DIENSTLEISTUNG 

 
 

 

 

 

 
Wir unterstützen Sie in der Entwicklungsphase und kalibrieren  
Ihre optischen Mess- und Prüfmittel für Ihre Serienproduktion 

 

 

Material, Glassorte ne e 

Passe 3/ A(B/C) 

Zentrierung Linsen 4/  (L) 

Sauberkeit 5/ N x A  

Wellenfront 13/ A(B/C) 

Zentrierung Systeme 14/  (L,) 

Vergrößerung, Maßstab ,  

Verzeichnung  V 

Abbildung, Schärfe MTF 

Vermessung und Kalibrierung  
optischer Bauelemente und Systeme 

 Brechzahl, Abbe-Zahl, Glassorte 

 Radius, Passeabweichung SAG (ISO 10110-5) 

 Geometrische Parameter (Dicke, Durchmesser) 

 Oberflächenfehler 

 Oberflächengüte 

 Passe 3/ SAG (IRR/ RSI) RMSx 

 Zentriertoleranzen 4/  (L) auch an Asphären 

 Brennweite, Abbildungsmaßstab  

 Lupenvergrößerung, Fernrohrvergrößerung  

 Gesichtsfeld, Nahdistanz, (Fernrohre) 

 Abbildungsleistung von Objektiven  
(Siemensstern, USAF, MTF) 

 Keilwinkel, Prismen, Winkelnormale 

 Autokollimatoren AKF 

 Lasernormale „Golden Sample“ 

 
Mess- und  

Kalibierservice 
OPTIK und 

Fertigungsmesstechnik 
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Optik- und Lasermesstechnik 
Mit modernster, zum Teil lasergestützten Technik, 
zukunftsorientierter Software und langjährigem Know-how von 
Spezialisten, garantieren wir Ihnen einwandfreie Ergebnisse, 
wahlweise als einfaches Messprotokoll (Grafiken, Tabellen), 
Kalibrierzertifikat oder umfangreichem Ergebnisbericht. 

Kürzeste Messzeiten mit höchster Präzision und Sicherheit   
dank unserer ‚verlängerten‘ Werkbank  
 

Genauigkeiten, Messunsicherheit (k=2, GUM)  
je nach Prüflingsqualität und -Abmessungen  
Brechzahl  ± 0,01 bis 0,0002 

Radius  - < R <  ± 0,01 % od. 0,001 mm 
Winkelmessung mit Autokollimator ± (0,1 bis 0,5) wsec 
Keilwinkelmessung am Goniometer ± (0,2 bis 1) wsec 
Brennweitenmessung ± (0,1 bis 1) % 
Keilmessung ± (0,3 bis 10) wsec 
Prismenwinkel (Dach, Penta, Porro)  ± (0,2 bis 5) wsec 

Zentriermessung , L  ± (0,01 wmin, 0,2 µm) 
Linearität, Verzeichnung < 0,01 % oder < 0,2 wsec 
 0,5 %) 

Unsere Mess- und Kalibriermittel 
 Abbe-/ Pulfrich Refraktometer,  dn < 0,0002  

 MÖLLER ELCOMAT 2000, Genauigkeit < 0,1 wsec 

 ZEISS AKF 800/ 80 ± 90 (Tubusauszug, Auflösungstest) 

 Noble Autokollimator LL400/42 ± 40 (Tubusauszug) 

 ZEISS Goniometer m. Heidenhain RON 280, Gen. < 0,4 wsec 

 MÖLLER-Werkstatt-Goniometer Gen. < 0,05 wmin 

 MELOS 500 Brennweitenmessgerät Gen. 0,4 % 

 AC-Calibration Setup für AKF Kalibrierung 

 AC-Kalibration Setup für Keilkalibrierung 0,001° bis 6°, Gen. < 0,1% 

 SPHEROMATIC H Präzisions Sphärometer mit Rubinkugelringen D8 bis D225 

 Zentriermessgerät m. Luftlagerdrehtisch D120, Gen. < 0,2 µm und 0,5 wsec 

 90°-Referenz-Pentaprisma, Referenz-12-Fl. Polygon,  Unsicherheit < 0,3 wsec 

 ELWIMAT Winkelmesssystem, Reproduzierbarkeit < 0,1 wsec 

 SSI-A Interferometer, ZYGO-GPI, ZYGO New View 7200 

 Mahr MFU 300 Asphärenmessgerät  

 

 Laserinterferometer HP 5529A m. Komp. Genauigkeit < 0,5 µm/m 
  

Rückführbarkeit 
Die verwendeten Kalibriermittel haben  Rückführbarkeit auf nationale und internationale Normale. Unsere 
Messunsicherheitsbetrachtungen erfolgen in Anlehnung an die GUM und ISO 26017. 

Wir unterstützen Sie selbstverständlich auch in der Interpretation der Ergebnisse und in Fragen der weiteren 
konkreten Maßnahmen, wie Schulungen für Mitarbeiter, Unterstützung beim Kontakt mit dem Lieferanten 
bzw. mit dem Kunden usw. Messservice.docx         Stand V2: Juli 2021 


